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A rotary slide valve is proposed, in which a cylindrical rotary plug is arranged in a cylindrical bore of a 
housing. A round passage bore in the rotary plug allows, on the one hand, a connection without jolting in all 
conveying directions of the likewise aligned first and second connection lines and a connection of the first 
connection line to a third connection line with a branching off at an angle without a change in terms of area 
of the passage cross section. In order to achieve a congruent transition of the connection cross sections of 
the first connection line with the passage bore through tiie rotary plug even in the case of branching off at an 
angle, these two bore holes of equal dimensions meet inside the rotary plug on a planar elliptical cutting 
surface of a median line of the angle. In the case of straight passage through the switch, the passage bore 
connects the connection lines, an adapted bore hole transition being provided in the second connection line 
from the exit opening on a cylinder envelope surface of the rotary plug to the round pipe diameter (D) to 
achieve a passage without jolting in both conveying directions in the second connection line. 
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(g) Drehschieberweiche 

@ Drehschiebenweiche mit einem in einem stationaren 
Gehause (2) angeordneten Drehtcuken (5) mit einer Durch- 
gangsbohrung (6) kreisformigen Querschnitts zur Verbln- 
dung einer ersten (3) mit einer zweiten (4), mit der ersten 
fluchtenden Gehause-Anschlul^eitung (3, 4) und ~ bei 
Drehung des Drehkukens (5) - zur Verbindung der ersten 
mit einer von der ersten Gehause-AnschluBleitung (3) 
winkiig abzweigenden dritten Gehause-Anschlufilettung 
(12), wobei in alien Durchgangsstellungen der Dreh- 
schieberweiche die kreisfdrmigen Querschnitte der drei 
Ahschlulileitungen (3, 4, 12) und der Querschnitt der 
Durchgangsbohrung (6) des Drehkukens (5) annahernd 
gleich sind, dadurch gekennzeichnet daf^ zur Bildung ei- 
nes Rohrknies mit ebener, elliptischer Schnittflache (20) 
zwischen der. ersten Gehause-Anschtuf^leitung (3) und 
der Durchgangsbohrung (6) des Drehkukens (5) die Boh* 
rung der ersten Gehause-Anschlu(ileitung (3) quer- 
schnittsglelchbteibend in einen Segmentbereich (22) des 
Drehkukens (5) hinein weitergefuhrt ist bis zur elliptischen 
^ Schnrttflache (20) in der Ebene tier Winkelhalbierenden 
(21) des Winkels p, der durch die Langsmittelachse (7) der 
W ersten GehausetAnschlufileitung (3) und die Langsmittel- 
g . achse (9) der Durchgangsbohrung (6) gebildet ist und dai^ 
^ die mit der ersten Gehause-Anschtu&leitung (3) quer- 
^ schnittsgleiche Durchgangsbohrung (6) des Drehkukens 
(5) ebenfatis an der Schnlttflache (20) ohne Qiierschnitts- 
^ veranderung angrenzt. 
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Beschreibung 



Die Erfmdung betriffi eine Drehschieberweiche nach dem 
Oberbegriff des ADspnichs 1. 

Eine Drehschieberweiche der gattungsgemaBen Art ist 
beispielsweise aus der DE 37 30 419 bekannt. Dieser Drei- 
weg-Drehschieber besitzt ein zylindrisches Drehkflken, wel- 
ches im Zentnim seiner beiden Stirnflachen drehbar in ei- 
nem Drehschiebcjgehause gelagert ist. Die Drehschieber- 
weiche dient zur Verbindung einer ersten und zweiten, mit- 
cihandcr fluchtcndcn GchauscanschluBlcitung und - bci 
Drehung des Drehkiikens zur Veibindung einer,* von der 
ersten Gehauseanschlufileitung winklig abzweigenden diit- 
ten GehaiiseanscbluBleitung. Dabei ist der kreisf5nnige 
Querschnitt der ersten Gehauseanschlufileitung sowie der 
kreisformige Querschnitt der daran anschlieBehden DrehkU- 
ken-Durchgangsbohrung bei winkliger Abzweigung nicht 
deckungsgleich ausgebildet, d. h., es tritt in dieser Weichen- 
stellung an dieser Stelle eine Veranderung des Forderquer- 
schnitts auf. wodurch kein stoBfreier Weichendurchgang 
mOglich wild. 

Eine ahnlich aufgebaute Drehschieberweiche ist aus dem 
deutschen Gcbrauchsmuster 88 11 639 bekannt 

Bei ail diesen iind auch sonst bekannten Drehschieber- 
wcichcn Ucgt das zylindrischc Drchkukcn in cincm cntsprc- 
chend angepaStea zylindrischen Gehause. Die Durchgangs- 
bohrung durch das DrehkQken ist geradlinig ausgefUhit und 
soil moglichst den gleichen runden Durchmesser haben, wie 
die verschiedenen GehauseanschluBleitungen, uin eine 
Querschnittsveranderung zu vermeiden. 

Wie aus den zuvor genannten Druckschriften ersichtHch, 
erfolgt der t Jbergang zwischen den einzelnen Crehausean- 
schluBleitungen zum Drehkuken auf der durch das Drehkii- 
ken gebildeten Zylindermantelflache. Bei dem fluchtenden, 
geradlinigen Durchgang von der ersten zur zweiten Gehau- 
seanschlufileitung gibt es keine Anpassungsprobleme der 
tJbergangsquerschnitte. Wie bereits erwahnt, gilt dies je- 
doch nicht fiir die Stellung, in welcher das Drehkuken fur 
cine winkligc Abzweigung cingcstcUt ist. Hicr crgibt sich 
stets die Schwierigkeit bzw. der Nachteil, dafi der auf der 
ZylindermantelfLSche des Drehkiikens Uegende Anschlufi- 
querschnitt der Durchgangsbohrung im Drehkuken nicht ex- 
akt iibereinstinimt bzw. deckungsgleich ist mit dem An- 
schlufiquerschnitt der ersten Gehauseanschlufileitung im 
Drehschiebergehause. Es ist deshalb erforderlich, diese An- 
schluBleilungen im Ciehause in ihrem seitlichen Bereich et- 
was aufzufuttem, um wenigstens in einer Forderrichtung 
durch die Drehschieberweiche einen stoBfreien Durchgang 
zu erhalten. Verstellt man das Drehkuken dann wieder in die 
geradlinige DurchlaBrichtung, so ist die AuflRitterung zwar 
nicht mchr erforderlich, aber als Nachteil dafur verantwort- 
lich, dafi jetzt hur noch in einer Forderrichtung ein stoBfreier 
Durchgang durch die Drehschieberweiche moglich ist und 
als weiterer Nachteil im Bereich der Auffutterung eine 
Qiierschnittsverengung 'vorhanden ist. 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dreh- 
schieberweiche mit drd Anschliissen gleichen Qua:^hnitts 
und runden Durchgangen vorzuschlagen, bei welcher eine 
Auffutterung der zu der abzweigenden Gehau!»anschluB1ei- 
tung fuhrenden ersten Gehauseanschlufileitung nicht erfor- 
derlich ist und bei welcher insbesondere.ein stets stoBfreier 
ungehinderter Durchgang durch die Drehschieberweiche, 
d, h. in den beiden fluchtenden GehauseanschluBleitungen 
sowie zur abzweigenden Gehauseanschlufileitung jeweils in 
alien Forderrichtungcn ermoglicht wird. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Drehschieber- 
weiche der einleitend bezeichneten Art erfindungsgemafi 
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 ge- 



lost Durch die in den Unteranspnichen aufgeftihrten Merk- 
male sind vorteilhaf te Weiterbildungen und Verbesserungen 
der erfindungsgemafien Drehschieberweiche moglich. 
Der Erfindung liegt der Kemgedanke zugrunde, daB zwei 

5 in einem beliebigen Winkel zusammenstoBende Rohre glei- 
chen Durchmessers nur dann eine gemeinsame, deckiings- 
gleiche Schnittebttie bilden, wenn diese Ebene in der Ebene 
der Winkelhalbierenden der sich kreuzenden Mittellangs- 
achsen liegt. Axis der darstellenden Geometric ist diese Kon- 

10 strukdon als sogenanntcs Rohrknie bekannt, d. h. ein, sol- 
chcs Rohriaiic wird z. B. dadurch gcbildct, indcm cin Zylin- 
. derrohr eben durchschnitten und der abgeschnittene Teil um 
180° gedreht und auf die gemeinsame elliptische Schnitt- 
ebene wieder aufgesetzt wird. Bei der vorUegenden Erfin- 

15 dung wird demnach die BerilhrungsflSche der- ankommen- 

• den ersten Rohrleitung und die der Durchgangsbohrung 
durch das Drehkuken derart versetzt angeordnet, jiafi diese 
auf der gemeihsamen ebenen elliptischen Schnitdflache lie- 
gen, wie dies bei der Bildimg eines bekannten Rohrknies in 

20 der Schnittebene der Winkelhalbierenden der Fall ist. 
Hierzu muB aber die Rohrgeometrie bzw. die Rohrform der 
ersten Gehauseanschlufileitung im Drehschiebergehause 
fortgefuhrt werden in den segmentartigen Abschnitt des 
Drehkiikens, bis zur ebenen elliptischen Schnittflache. Wei- 

25 tcrhin darf die Durchgangsbohrung diirch das Drehkuken 
ebenfalls in ihrer Formgebung nur bis zur eUiptischen 
Schnittflache reichen und nicht - wie sonst iiblich - bis zur 
Zylindermantelflache. Bei der vorliegenden Erfindung liegt 
demnach die Bertihrungsflache zwischen der ankonmienden 

30 ersten Gehauseanschlufileitung des Drehkukengehauses und 
der abknickenden Durchgangsbohrung durch das Drehkii- 
kea nicht auf der zylindrischen Mantelflache des Kiikens, 
sondem auf der ebenen elliptischen Schnittflache der Win- 
kelhalbierenden bei schragem Rohrabgang innerhalb des 

35 Drehkiikens. Nur so kann erreicht werden, dafi sich die in ei- 
nem Winkel kreuzenden Rohrleitungen in einer einzigen, 
gemeinszunen, namlich ellipdschen Schnittflache deckungs- 
gleich trcffen. Eine Auffutterung der Gehauseanschlufilei- 
tung im AnschluBgchausc in den Bcrcichcn, die bislang 

40 nicht deckungsgl^ch waren, eriibrigt sich daher, da die Ge- 
hauseanschlufileitung ja in ihrem Querschnitt ex^akt im 
Drehkuken bis zur gemeinsamen deckungsgleichen ellipti- 
schen Schnittflache fortgesetzt wird. 

Dreht man das Drehktiken in den B^eich des fluchten- 

45 den, geradlinigen Durchgangs zwischen der ersten und 
zweiten Ciehauseanschlufileifung, so gelangt die erfindungs- 
gemafi anigepafite elliptische Schnittflache, durch die Dreh- 
bewegung des DrehkUkens, zur zweiten Gehauseanschlufi- 
leitung. Da in diesem Fall der AnschluBquerschnitt im Dreh- 

50 kiiken nicht mit dem AnschluBquerschnitt in der zweiten 
GehauseanschluBleitung ubereinstiiiunt, muB eine entspre- 
chende geometrische Anpassung im Drehschiebergehause 
in dicscm Bereich vorgcnommcn werden. Dies gcschicht 

• durch eine deckungsgleiche geometrische Anpassung der 
55 zweiten GehauseanschluBleitung im Drehschiebergehause 

gegeniiber dem Austrittsquerschnitt am Umfang des auf ge- 
radem Durchgang durch die Drehschieberweiche geschalte- 
ten Drehkiikens, 

Die dritte, winklig abzweigende GehauseanschluBleitung 

60 wird vorteilhafterweise in der, durch die Durchgangsboh- 
rung im DrehkQken vorgegebene Richtung geradlinig fort- 
gesetzt. Hierdurch ist es moglich. daB die DrchkUkenboh- 
rung und die drilte GehauseanschluBleitung mit ihrer Boh- 
rung geradlinig fluchtend fortgesetzt werden konnen, d. h. 

65 die deckungsgleichen Durchgangsquerschnitte der beiden 
Bohrungen stofien wiederum auf der Zylindermantelflache 
des Drehkiikens zusammenj Schwenkt man diese Offhung, 
zur Bildung eines fluchtenden Durchgangs, zur ersten Ge- 
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hauseanschluBleitung, so liegen wiedenim declcungsgleiche 
Duichgangsquerschnitte auf der Zylindermantelflache vor. . 

Duich die exzentrische .Versetzung der Kieismitteliinie 
des Diehlciikeas gegentiber der parallel liegenden Rohnnit- 
telachse der fluchtenden eisten und zweitea GehSusean- s 
schliifiLeitung wird die vorteilhafte AnschluSmOglichkeit 
des Drehktikens mit einer gleich groBen Innenbohnmg wie 
die der GebauseanschluBleltungeo gegeben. 

Vorteilhaft ist weiterhia die Verwendung dner Zylinder- 
biichse fiir das Drehkiiken, mit einer eingegossenen Rohr- 10 
knicgcomctiic cntsprcchcnd den vorausgcgangcncn Aus- 
■ fuhnuigen. 

. Wcitere Vorteile und erfindiingsgemaBe Einzellieiten sind 
in der nachfoLgenden Beschreibung der Erfindung angege- 
ben mid anhand der Figucenbeschreibung naher erlautert £s IS 
zeigen 

Fig. I eine erfinduhgsgemaBe Drehschieberweiche mit 
. abgewinkelter Durchgangsstellung des DrehkOkens; 

Fig. 2 die Drehschieberweiche aac^ Fig. 1 in geradUniger * 
Durchgangsstellung und 20 

Fig. 3 eine Projektion auf die Querschnitte im Bereich der 
zweiten GehauseanschluBleitung zum DrehkUken gemaB 
FiB.2. 

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Drehschieberweiche 1 
bcstcht aus cincm statibnarch Gchausc 2 mit cincr ci^tcn 25 
GehauseanschluBleitung 3 und einer hiennit fiuchtendeii 
weiteren GehauseanschluBleitung 4 mil gleichem Durch- 
messer d, die uber eine Duichgangsbohrung 6 im Drehku* 
ken 5 in der fluchtenden Stellung gemaB Fig. 2 miteinander 
verbindbar sind. Die Durchgangsbohrung 6 des Drehktikens 30 
weist dabei. ebenfalls den Durchmesser d auf. Die Rohrmit- 
telachse 7 der eisten GehauseanschiuBleitung 3 und die 
Rohrmittelachse 8 der zweiten GehauseanschluBleitung 4 
fluchten mit der Rohrmittelachse 9 des DrehkUkehs 5 in der 
SteUung gemaB Fig. 2. GemaB Fig. 2 erfolgt demnach der 35 
Materialtransport von der ersten GehauseanschluBleitung 3 
(Pfeil 10) uber die Durchgangsbohrung 6 des Drehkiikens 5 
zur zweiten AnschluBlcitung 4 (Pfeil 11) oder umgekehrt 
(Pfcil 31). Bci cincm solchcn gcradlinigcn Durchgang bcno- 
tigt das Drehkiiken lediglich eine geradlinige, im Quer- 40 
schnitt unveranderte runde Durchgangsbohrung 6, wie auch 
aus dem Stand der Tbchnik her bekannt. 

In der Stellung der Drehschieberweiche nach Fig. 1 soil 
der Materialstrom von der ersten GehauseanschluBleitung 3 
zur abzweigenden dntten GehauseanschluBleitung 12, d. h. .45 
in Richtung Pfcil 13 oder imigekehrt (PfSril 19) transportiert 
weiden. Hierfiir ist die Durchgangsbohrung 6 entsprechend 
abgewinkelt angeordnet, so daB die Rohrmittelachse 9 des 
Drehktikens mit den fluchtenden Rohrmittelachsen 7, S ei- 
nen Winkel a einschlieBt. Der Erganzungswinkel zu 1 80" ist 50 
mit p bezeichnet 

Bei normalen, bekannten Drehschieberweichen trefFen 
sich die Rohrqucrschnittc der ersten GehauseanschluBlei- 
tung 3 und der Durchgangsbohrung 6 auf der dreidimmen- 
sionalen Zyiindermantelflache 14 des Drehkukens 5. Die 55 
beiden sich auf der Zyiindermantelflache 14 gegenuberlie- 
genden Rohrquerschnitte der GehauseanschluBleitung 3 und 
der Durchgangsbohrung 6 sind jedoch aufgrund der unter- 
schiedlichen Zylinderschnitte nur in dem in Fig. 1 darge- 
steUten pberen Punkt 15, und dem unteren Punkt 16 dek- 60 
kungsgleich. Im Ubiigen sind die Qu^schnitte der Gehause- 
anschluBleitung 3 sowie der Durchgangsbohrung 6 im Be- 
reich der Zylindeniiantel-Beruhrungsflache 14 nicht dek- 
kungsgleich, d. h. auch in den beiden gegenuberliegenden 
Punkten 17, 18, so daB bei bekannten Drehschieberweichen 65 
eine AufiRitterung des Rohrinneren der «:sten Gehausean- 
schluBleitung in gewissen Bereichen notwendig ist, um we- 
nigstens in Fdrdeirichtung 13 einen.stofifreien Durchgang 



durch die Drehschieberweiche zu bekommen. Diese AufiFut- 
terung der GehauseanschluBleitung 3 zur Angleichung der 
unterschiediicben Duichgangsquerschnitte entlang der Zy- 
iindermantelflache 14 hat jedoch den Nachteil, daB sie.den 
Querschnitt verengt, und daB bei einer Stromung des Mate- 
rials von der dricten GehauseanschluBleitung 12 zur ersten 
GehauseanschluBleitung 3 (Pfeil 19) die StoBkante der Ma- 
terialauf^utterung in der ersten GehauseanschluBleitung dem 
Materialstrom entgegensteht. 

ErfindungsgemaB wird deshalb, riach Art cines bekannten 
Rohrknics, die Bcriihrungscbcnc dci* ersten AnschluBlcitung 
3 und der Durchgangsbohrung 6 von der Zyiindermantelfla- 
che 14 weg auf die ebene elliptische Schnittflache 20 gelegt, 
dean zwei aneinanderstoBende, maBgleiche Rohre 3, 6 ha- 
ben nur dann eine gemeinsame deckungsgleiche elliptische 
Schhittebene 20, wenn diese Schnittebene 20 auf der Win- 
kelhalbierenden 21 des Winkels p liegt Hierfoei ist 

P=180**-a. 

Diese aus der darstellehden Geometric bekannte Erkennl- 
nis, wird erflndungsgemaB auf die Konstriiktion eiiier Dreh- 
schieberweiche iibertragen. Hierfiir muB die Rohrgeomctrie 
der ersten AnschluBleitung 3 raumlich bis in das Segment 22 
des Drehkiikens 5 bis zur Schnittlinic der clliptischcn 
Schnittflache 20 auf der \Mnkelhalbierenden 21 fortgesetzt 
werden. GleichermaBen darf die Rohigeometrie der Boh- 
rung 6 durch das Drehkiiken 5 auch nur bis zur elliptiischen 
Schnittflache 20 auf der V^nkelhalbierenden 21 reichen. Er- 
steres kdnnte als Gedankenansatz beispielsweise dadurch 
geschehen, indem ein Bohrwerkzeug mit dem Durchmesser 
d langs der Rohrmittelachse 7 bis zu der in Fig. 1 einge- 
zeichneten Ebene 23 einfMhrt, um noch den obersten Punkt 
15 zu erreichen. Hieraus ist jedoch ersichtlich, daB die 
Durchgangsbohrung 6 nur bis zur Ebene 24 fortgefUhrt wer- 
den konnte, damit sich die beiden Ebenen 23, 24 im gemein- 
samen Punkt 25 treffen. Ein weiteres Vorschieben der bei- 
den Bohrungen wiirde bewirken, daB sich diese gcgenseitig 
bccinflusscn, d. h. zu Ausformungcn in der jcwcils andcrcn 
Bohrung fiihren. Das Drehkiiken 5, mit einer ersten Durch- 
gangsbohrung 6 bis zur ebenen elHptischen Hache 20 und 
einer zweiten, durch das Segment 22 verlangerten Bohrung 
3 bis zur gleichen Ebene 20 wird deshalb, da mechanisch 
durch Ausdrehen nicht herstellbar, als GuBteLl oder Hnsatz- 
teil in das Drehkfikeh hergestellt, um die spezielle geknickte 
Bohrungsform zu erfaalten. HierfUr wird der Kem des GuB- 
teils Oder das Einsatzteil entsprechend der beschriebenen 
Formgebung der beiden Bohrungen 3. 6 ausgebildet, mit ei- 
ner gemeinsamen BerUhrungsebene entlang der ebenen el- 
liptischen Schnittflache 20 auf der Winkelhalbierenden 21 
des W^mkels p. 

MuB aus technologischen Griiriden die Rohrwandung 6 
aus cincm hochwcrtigcn Material bcstchcn, ist cs aus Ko- 
stengrunden besonders zweckmaBig, eine gegossene Zylin- 
derbiichse 26 zu verwenden. Diese Zylinderbiichse 26 weist 
in ihtem inneren Bereich die zuvor beschriebene Rohrgeo- 
mctrie auf, d. h. eine Innenkontur, die zum einen als innere 
Zyiinderflacbe der Innenbohrung € des Drehkiikens bis zur 
Schnittebene 20 und mm anderen als Veriangerung der 
Bohrung 3 in den Segmentabschnitt 22 ebenfalls bis zur 
Schnittflache 20, ausgebildet ist. Die AuBenkontur 27 der 
ZylindeibOchse 26 kann durchgehend zylindrisch sein, so 
daB sie in einer entsprechenden zylindrischen Durchgangs- 
bohrung im Drehkiiken 5 eingepaBt werden kann. Dabei 
muB der kleinste moglichc Zylinderdurchmesser auf der Au- 
Benkontur 27 groBer sein, als das doppclte des groBten Ra- 
dius von der Rohrmittelachse 9 bis zur Rohrwandimg des 
Segments 22 auf der Zyiindermantelflache 14 des Drehkil- 
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kens 5. Die Zylinderbuchse 26 wird mit einem Kemteil ge- 
gossen, welches die Formgebung des zuvor beschriebenen 
Rohrtoiies aufweist, mit der geirieinsamen elliptischen 
Schnittflache 20 auf der Winkelhalbierenden 21 der beiden 
AnschluBrohre 3, 6. Die Zylinderblichse 26 kann jedoch 
auch als Rohrknie mit abgeknickter Aufienkontur ia ein 
Drehkilkeh 5 insgesamt eingegossea werden. Die Zylinder- 
biichse 26 lieBe sich aucb aus einem geschnittenen Rohrknie 
herstellen, welches in ein innen hohles Drehkiiken einsetz- 
bar wSre, 

Wic aus Fig. 1 crsichtlich, ist die drittc AnschluBldtung 
12 bei winkliger Abzweigung des Drehkiikens 5 geradlinig 
weitetgefUhrt, wobei die Rohimitt&lachse 9 des Drehkiikens 
mit der Rohrmittelachse 28 der dritten AnschluBleitung 12 
fluchtet. Der Durchmesser d der dritten AnschluBleitung 12 
entspricht demjenigen der beiden AnschluBleitungen 3 und 
4. Durch diesen geradlinigen AnschluB der AnschluBleitung 
12 zur Durchgangsbohrung 6 des Drehkukehs 5 wird ein 
stoBfreier Obergang der beiden Bohrungen 6, 12 entlang der 
Zylindermantelflache 29 erzielt, so daB an dieser S telle 
keine AnpassungsmaBnahmen sowobl am DrehkUken als 
auch ap der AnschluBleitung des Drehschiebergehauses 2 
zur Anpassung der Bohrungen 6, 12 notwendig sind. £s liegt 
deninach eiii deckungsgleicher Duichgangsquerschnitt an 
dcr.Zylindcnnantclflacbc29vbr. . 

In F1g« 2 ist die geradlinige Durchgangsstellung diirch die 
.Drehschieberwdche gezeigt, d. h. die erste AnschluBleitung 
3 ist liber die Drehkiikenbohrung 6 mit der zweiten An- 
schluBleitung 4 verbunden. Hierzu wUrde das Drehkiiken 5 
nach Fig, 1 im Ohrzeigersinn um den Kreismittelpunkt 30 
um den Winkel p verdreht, iso daB die Zylindermantelflache 
14 in die Oflftiung der zweiten AnschluBleitung 4 und die 
Zylindermantelflache 29 in die Offiiung der ersten An- 
schluBleitung 3 gelangt Die beiden Zylindermantelflachen 
sind in Fig. 2 mit 14* und 29' gekennzeichnet. 

Der Offhungstereich auf der Zylindermantelflache 29* 
fluchtet bei geradlinigem Durchgang der Drehschieberwei- 
che (Fig. 2) mit der Offnung der ersten AnschluBleitung 3, 
d. h., daB die beiden OfiBiungsqucrschnitte 3, 6 in der Zylin- 
dermantelflache 29' deckungsgleich sind. Dies entspricht 
der Stellung des DrehkCikeniibergangs 29 in Fig. 1 zur drit- 
ten AnschluBleitung 12. 

Um die Anpassung und Konstniktion eines Rohrknies 
nach Fig. 1 mit der elliptischen ebenen Schnittflache 20 zu 
erreichen, wurde das Segment 22 im Drehkiiken 5 als gerad- 
Hnige Fortsetzung der Bohrung 3 der ersten AnschluBlei- 
tung 3 ausgebildet Dreht man nun dieses Segment 22 aus 
Fig. 1 um den Kreismittelpunkt 30 und um den Winkel P in 
die Stellung nach Fig. 2 (Segment 22') so wandert der obere 
Schnittpunkt 15 der elliptischen Schnittflache 20 in Fig. 2 
nach unten (Punkt 15*) und der untere Schnittpunkt 16 aus 
Fig. 1 in die obere Stellung (Punkt 16') in Fig. 2. Die beiden. 
scitlichcn Punktc 17, 18 blcibcn in ihrcr horizontalcn Lagc 
auf der Rohrmittelachse 9 liegen. 

In Fig. 3 ist die Projektion bzw. die Seitenansicht (Blick- 
richtung: Pfeil 31) der Ofifnungsqu^scbnitte der aus dieser 
Sicht herz£brmigen Zylindermantelflache 14' und des kreis- 
formigen AnschluBrohres 6 gezeigt Hieraus ist ersicbtlich, 
daB an dieser Stelle im Drehschiebergehause 2 ein'e Anpas- 
sung der beiden unterschiedlicheD Querschnittsiibeigange 
erforderlich ist, um einen stoBfreien Weichendurcbgang in 
beiden Fordorichtungen zu bekommen. 

Im oberen seillicheai Bereich, entlang der beiden Seg- 
mente 32, ist die Schnittflache 14' aufgrund der herzahnli- 
chen Form groBer als der kreisformige Querschnitt 33 der 
Durchgangsbohrung 6 im Drehkiiken 5. Umgckehrt verlauft 
in den beiden unteren sd:tlichen Segmentbereichen 34 der 
kreisformige Rohrquerschnitt (Kreis 33) der Durchgangs- 



bohrung 6 des Drehkiikens 5 auBerhalb der Kontur des herz- 
formigen Durchgangsquerschnitts 14'. In den Bereicben 32, 
34 muB deshalb die AnschluBleitung 4 vom Querschnitt 33 
an. in Pfeilrichtung 31 dem Offhungsquerschnitt des Seg- 

5 ments 22' auf der Ebene 14' angepafil werden. 

Durch diese AusfUhrungsform wird erreicht, daB auch in 
da: fluchtenden Stellung der AnschluBleitungen 3 und 4 ge- 
maB Fig. 2 ein Materialtrahsport in beiden Richtungcn (Pfeil 
10, 11 und 31) erfolgen kann, ohne daB (Juerschnittsande- 

10 rungen aufgrund der Aufflitterung vorhanden sind. Insbe- 
sondcrc glcichcn sich dic-Qucrschnittc gcmaB der Darstcl- 
lung nach Fig. 3 beim Dbergang zwischen der AnschluBlei- 
tung 4 imd der Zylindermantelflache 14' in ihrer wiricsamen 
Querschnittsflache aus, so daB keine Querschnittsveradde- 

15 rung eintritt Dies wird aus den entsprechenden, nahezu 
gleichen Flachen der Segmente 32 und der Scgmente 34 
sichtbar. Die Anpassung des Rohres 4 an den Querschnitt 
14' kann auch in Form einer gegossenen Zylinderbiichse 34. 
erfolgen, die insbesondere aus hocbwertigem Material her- 

20 gestellt sein kann. 

Weiterhin ist ein ungehinderter Durchgang ohne AuffUt- 
terung der ersten AnschluBleitung 3 auch bei abzweigender 
Drehschieberwciche zur dritten AnschluBleitung 12 gege- 
. ben, d. h. durch die Bildung des Rohrknies im Drehkiiken 6 

25 wird crfindungsgcmaB cin stoBfreier Obergang in alien 
Richtungen gewahrleistet 
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1. Drehschieberweiche mit einem in einem stationaren 
Gehause (2) angeordrieten Drehkiiken (5) rnit einer 
Durchgangsbohrung (6) kreisformigen Querschnitts 
zur Verbindung einer ersten (3) mit einer zweiten (4), 
mit der ersten fluchtenden (jehause-AnschluBleitung 
(3, 4) und - bei Drehung des Drehkiikens (5) - zur Ver- 
bindung der ersten mit einer von der ersten Ciehause- 
AnschluBleituhg (3) winklig abzweigenden dritten Ge- 
hause- AnschluBleitung (12), wobei in alien Durch- 
gangsstcUungcn der Drehschieberwciche die kreisfor- 
migen Querschnitte der drei AnschluBleitungen . (3; 4, 
12) und der Querschnitt der Durchgangsbohrung (6) 
des Drehkiikens (5) ann^emd gleich sind, dadarch 
gekennzeichnet, dafi zur Bildung eines Rohrknies nut 
ebener, elliptischer Schnittflache (20) zwischen der er- 
sten Gehause- AnschluBleitung (3) und der Durch- 
gangsbohrung (6) des Drehkiikens (5) die Bohrung der 
ersten Gehause-AnschluBleitung (3) querschnitts- 
gleichbleibend in einen Segmenibereich (22) des Dreh- 
kOkens (5) hinein weitergefUhrt ist bis zur ellipdschen 
Schnittflache (20) in der Ebene der Winkelhalbieren- 
dcn (21) des Wnkels p, der durch die Langsmittelachse 
(7) der ersten Gehausc-AnschluBleitung (3) und die 
Langsmittelachse (9) der Durchgangsbohrung (6) gc- 
bildet ist und daB die mit der ersten Gehause- An- 
schluBleitung (3) querschnittsgleiche Durchgangsboh- 
rung (6) des Drehkiikens (5) ebeiifallis an der Schnitt- 
flache (20) ohne Querschnittsveranderung angrenzt. 

2. Drehschieberweiche nach Anspruch 1, <ladurch ge- 
kennzeichnety daB die Durchgangsbohrung (6) im 
Drehkiiken (5) als Rohrknie-Biichse (26) ausgebildet. 
ist. 

3. Drehschieberweiche nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rohrknie-Buchse (26) als GuB- 
teil aus einem anderen Werkstiick als das Drehkiiken 
(5) ausgebildet ist 

4. Drehschieberweiche nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Rohrknie (3, 6) aus zwei zusam- 
mengeschweifiten Rohren insbesondere aus hochwerti- 
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gem WeikstofT wie Cr-Ni-Stahl.oder deigleichen aus-* 
gebildet ist, welches in das DrehkUken (5) eingegossen, 
eingeklebt oder eingeschweiBt ist^ 

5. Drchschieberweiche nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeicbnet, dafi das DrehkUken (5) als zylindrisches 5 
DrehkUken ausgebildet ist, wobei die mit der ersten 
GehSuse-AnschluBleiiung (3) fluchtende zweite Ge- 
hause-Anschlufileitung (4) im Drehfcukenjgehause (2) 

an eine in einer Projektion heniformige Obetgangsfla- 
che (14*) zum Drehkiikcn bin angepafit ist, wobei die in 10 
Projektion hcrzformigc tJbcigangsflachc (14') auf cincr 
Zylindermantelflache des DiehkOkens (5) auf den 
kreis^hnigen Rohrdurchmess^ . der Gebause-An- 
schlufileitung (4) bzw. der Durchgangsbohrung (6) 
tibergeht und wobei gegebenenfalls eine eingegossene' IS 
Zylinderbticbse (34) aus einem anderen Material als 
das Drehschiebergehause (2) in die zweite Gehause- 
Anschlufileitung (4) einsetzbar ist. 

6. Drehschieberweiche nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die dritte, winklig abzweigende Gc- 20 
hause-AnschluBleitung (12) im DrehkUkengehSuse (2) 
mindestens im Bereich der Drehkiiker>-Austrittsboh- 
rung geradlinig und mit dieser stoBfrei fluchtend fort- 
gefuhrt ist, zur Bildung eihes gemeinsamen OShungs- 
qucrschnitts (2)) mit dor rundcn Bbhrung (€) im Drch- 25 
kuken(S). 

7. Drehschieberweiche nach Anspruch 1 oder 6, da- 
durch gekennzeicbnet, daB die Lihgsmittelachsen (7* 
8) der fluchtenden ersten und zweiteh Gehause-An- 
schlufileitimg (3, 4) bzw. die Langsmittelachse (9) der 30 
mit diesen G^duse-AnschluBleituhgen (3, 4) fluchten- 
den Durchgangsbohrung (jS) des Drehkiikens (5) um ei- 
nen Exentrizitatsbetrafg (e) auBermittig und parallel ne- 
ben der zugehGrigen Kreismittellinie durch den Kreis- 
mittelpunkt (30) eines kreiszylindrischen Gehauses (2) 35 
fQr das DrehkUken (5) angebrdnet sind. . 
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